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PROCESSUS DE QUALIFICATION D'UNE SOUDURE SOUMISE A LA DESP (PED)
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Rédaction Pré-DMOS

Définir tous les paramétres du procédé

Aa ennidana

Réalisation des coupons
Consiste a vérifier la faisabilité de

Paceamhlana

Analyses
des coupons,
conformes?

NON

Y

Réalisation
DMOS

DMOS

Définir les parametres finaux du procédé
de soudage: maxi — nom. — mini

Y

Préparation inspection
Rassembler les n° de lots maniéres
apports et composants, demander les
certificats matiéres (CCPU 3.2)

A
Inspection par organisme
certifié

Réaliser les coupons en présence de
I'inspecteur de I'organisme, remise des

coupons, CCPU, DMOS, QMOS (fiche de
qualification) + Qualification opérateur

Réalisation

> QMOS

Analyses
des coupons,
conformes?

NON

PV - DMOS

Rédaction du proces verbal de
qualification du mode opératoire de
soudage par I'inspecteur /

L

Tests DESP ou PED

Réalisation des tests conformément a la
directive des éauipements sous pression

_

Tests éclatement Controle visuel + Qualification de
Réalisation de 3 test de Macro-internes la conception

résistances mécanique avec g .
q Réalisation des visuels et

les parametres mini — maxi — .
P examen macrographique
nom + mesures épaisseurs . -
complémentaires.

Tests résistance a basse Tests résistance a la

température fatigue
A réaliser si nouveau matériaux ou Réalisation de 2 tests conformément a
matériaux de groupe différent. la directive des éauinements sous

Y

Tests éclatement
Réalisation de 2 test de résistances
mécanique avec les parametres mini — /
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maxi —nom + mesures épaisseurs
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